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Name des Arbeitsplatzes:- Sagefﬁhrer [

Nr der Beobachtung:

Anlage : Coronalzuschnittsage
Werk: Poggenpohl '
Zeitpunkt der. Aufnahme

Dauer der Aufnahme:‘:etwa 6 Tage -

.Zeltpumkt der Protokollniederschrift. .

Name des Beobachters. -
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I Die Arbeitsaufgabe

An der Coronalzuschnittsége wird 'in zwei Schichten im Akkord ge-
arbeitet. Jede Schicht ist mit 2 Mann besetzt, dem Sdgefithrer und
einem Hilfsarbeiter, Die GeBmtheit der an der Sdge anfallenden
Arbeiten einschlieBlich Transport der Platten und Abtransport
der Teile, gehdrt zur Arbeit des Sdagefiihrers., Die Funktion des
SF setzt sich aus mehreren Teilen zusammen:
(a) Einrichten der Maschine
- Sédgeblattwechsel

(b) Transportarbeiten
- Anrollen der Plattenstapel
- Abstapeln der Teile

(c) Bedienung der Maschine
- Einschalten der Motore _ .
i =:Bedienung des Saughebers vom Schaltpult aus
j;- Bedienung der Lidngssédgen vom Schaltpult aus -
Q“— Bedienung der Quersage vom Schaltschrank Automatik aus

b ",

(d) Uberwachung und Wartung der Maschine T
[%v;7&w¢‘ -fMaB- und Qualit#tskontrolle) = .. ..
- Abschmleren der Maschine 1L'J}TV

(e) Abnehmen der abfallenden Teile (desgverschnitts)
~Abfegen der Platten, oo : T,
Schreibarbeiten

§¥5Di= Reihenfolge (a),b”ﬂ~(e) zeigt etwa dieAB"deutung an, die die
‘ ?fTeilarbeiten innerha m;der Gesamthem~t der Arbeiten haben. DiQAf
,ﬁ;; Reihenfolge gibt aber nicht an, ob: es sich um Haupt- oder Nebenvep-
_ul,rrchtung handelt Geht man von der Notwondigkeit aﬂi~*dib die
o einzelghen Verrichzungen haben, dann sind die. Arbeiten gleichzu- _
,stellen, daa Abnéehmen der . abfallenden Plattenteile beim Zuschnitt
. :gehort ebenso zur Funktion wie die Eingabe des Programms LUr. die
-Quersage, obwohl es sich einmal um eine Hilfstﬁtigkeit an der
Anlage handelt und das andere Mal um die Bedienung der Anlage.
L_'.AuBer der Unterscheidung nach den Anforderungen, ‘die die einzel—
35Fnen Verrichtungen an der Anlage an die Qualitikation des SF

stellen, lassen BLCu die Teixaruelten unterm Gesicntspunkt der
A_zeitlichen Dauer ‘und. der Arbeitsintenaitat nxt!xllgntilx unter—
" scheiden, ohne daB sich dargus eine Differenzierung von Haupt- und
Nebentatlgkeit ergébe, ‘Ein weiteres Kriterium wlre der mit-den
. elnzelnen Verrichtungen verbundenen’Standortwechsel des SF. Der
g Hauptstsndort des SF ist am Schaltpult der Sége, zwischen dem:




IIT Der Arbeitsraum . : ‘ S S T

Die Maschine steht auf eiher Fldche ‘von etwa 8x5 m. Bei Jedem Arbeits
gang , d.h, vom Aufstapeln der Platten bis zum Abstapelndder zZu-
geschnittnen: Teile legt der Sdgefilhrer folgend Wege zuriick: Vom
Schartpult Saugheber vo -r die Sagetntenhische (abfelen) - Schaltpx
pult Sdge (Liéngschnitt) - Schaltschrank Automatik (Querschnitte)

"hinter die Maschine (Abnehmen der Abschnitte) - Schaltpult Saugheber
(abstapeln)} Nachdem Die Platten abgestapelt sind, stapelt der SF
wieder auf, Danach zwidngt er sich zwischen den Sagetischen und

dem fahrenden Saugheber hindurch zum Ablagetisch um mit dem 2,

- Mann zusammen die zugeschnittenen Teile abzustapeln.

Die einzelnen Wege sind kurz, doch ist der ‘Raum: derart hninxxbeeng
..beeengt daB der SF aufpassen muBficht an die Ecke ‘eines Schrankes

- . oder eines Schaltpultes zu stoBen. Der SP hHlt sich in sténdigem

“-,Wechﬁsel an drei Seiten der Masch1ne";;?-—d;;~§33¥3"iﬁf‘d€T’dTe

i 'Schaltpulte stehen, der Vorderseite und hinter der Maschine., RBux®
 -Der Weg vom Schaltpult zum. Ablagetisch ist durch den Saugheber ver-

ﬁr‘.sperrt- damit ist. eine Unfallgefahr verbunden. Aus diosem Grunde

:ysini fUr den Rntfxii Storungsfall zwei Notkn&pfe fir die Sdge

- und den Saugheber ,am Ablagetisch angebracht Die durch die Verakkord~

.ierung erzwungenen ixxnn;xxtxx Transportarbeiten des SPF beein- .
’ftrachtigen also zugegebenermaBen seine Bedienunge- und Uberwachunga-
,jfunktion.,ﬁ : o (- ‘ ' - B -,d-

‘Der SF legt weitere Wege zurﬂck als der “2 Mann.ldtf

o Hinzu kommen d1e Wege zur Schleiferei.p ,i o






